Biatystok, 22 wrzesnia 2016 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE nr UE-3710-1/16

PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE "BISTAR" SPOtKA KOMANDYTOWA zaprasza do sktadania
ofert w postepowaniu na dostawe wraz z montazem i uruchomieniem linii do

wytfaczania profili optycznych z PC i TPE

I. Informacje ogdine

1. Niniejsze postepowanie ofertowe NIE jest prowadzone zgodnie z ustawg z dnia 29 stycznia 2004 r.
Prawo zamowien publicznych.

2. Zakup objety zamoéwieniem ma by¢ wspoffinansowany w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Podlaskiego na lata2014-2020, Os$ Priorytetowa | Wzmocnienie
potencjatu i konkurencyjnosci gospodarki regionu, Dziatanie 1.3 Wspieranie inwestycji w
przedsiebiorstwach

3. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie internetowej Zamawiajgcego: www.bistar.com.pl oraz

wywieszono na tablicy ogtoszen w jego siedzibie.

4. Informacje o zamoéwieniu opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej (link).

5. Termin realizacji dostawy: do 45-31 grudnia 2016.

ll. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa wraz z montazem i uruchomieniem linii do
wyttaczania profili optycznych w technologii koekstruzji PC + TPE, w skitad ktérej wchodza

miedzy innymi:

1. WYTLACZARKA JEDNOSLIMAKOWA GtOWNA o nastepujacych parametrach:

a) cylinder fi min. 45 mm, szlifowany, azotowany, z min. 4 strefami termoregulacji

b) slimak 045-25D azotowany,

c) panel sterowania PLC z kolorowym wyswietlaczem dotykowym min. 7”, zintegrowany ze
sterowaniem pozostatych cementdw linii,

d) silnik min.10 kW/AC, z wymuszonym chtodzeniem, sterowany falownikiem,

e) Reduktor o osiach réwnolegtych z niezaleznym tozyskiem oporowym,

f) min. 4 niezalezne strefy regulacji temperatury cylindra

g) niezalezne grzatki dla kazdej strefy,

h) izolowana obudowa cylindra, niezalezna dla kazdej strefy

i) panel sterowania z elektronicznymi regulatorami temperatury, uktadem sterowania silnika
AC i wyswietlaczem predkosci roboczej $limaka

j) blok do koekstruzji

k) lej zasypowy ze stali nierdzewnej

1) wydajnos$é maksymalna nie mniejsza niz 40 kg poliweglanu na godzine

2. WYTtACZARKA JEDNOSLIMAKOWA - KOEKSTRUDER o nastepujacych parametrach:
a) s$rednica slimaka min. 20 mm
b) cylinder azotowany z min. 3 strefami termoregulacji o srednicy odpowiedniej do $rednicy
Slimaka
c) $limak o dtugosci min. 20 D azotowany
d) silnik o mocy min 1,5 kW/ AC z wymuszonym chtodzeniem, sterowany falownikiem
e) reduktor



f) panel sterowniczy

g) lej zasypowy ze stali nierdzewnej

h) kolumna wsporcza z regulacjg wysokosSci za pomocg mechanizmu Srubowego
i) izolowana obudowa cylindra ze stali nierdzewnej

j) wydajnosé maksymalna nie mniejsza niz 6 kg TPE na godzine.

3. STOL KALIBRUJACY o nastepujacych parametrach:

a)
b)
c)
d)

e)
f)

g)
h)
i)
)

wyposazony w panel sterowania PLC zsynchronizowany z wytfaczarka

wykonanie stotu ze stali ocynkowanej potomieniowo,

system mocowania kalibratoréw,

zbiornik zlewowy na wode ze stali nierdzewnej o pojemnosci min. 100 | zamontowany
wewnatrz podstawy,

min. 8 dystrybutoréw wody z regulatorami przeptywu i miernikiem temperatury i cisnienia
wody,

min. 16 dystrybutoréw prézni na dwdch kolumnach ze stali nierdzewnej z zaworami i
miernikiem prézni,

pompa prézniowa,

pompa obiegowa z wymiennikiem ciepfa i centralka termostatujgca CHILLER do chfodzenia
kalibratoréw

tunel suszacy do profili z wentylatorem

dtugos¢ wanny minimum 3200 mm

4. ODCIAG o nastepujacych parametrach:

a)
b)

c)

d)
e)
f)
8)
h)

Odciag typu gasienicowego o powierzchni kontaktu min. 1200 x 120 mm

Panel sterowania PLC zsynchronizowany z wyttaczarka i pozostatymi modutami linii, tak, aby
zmiana predkosci odciggu byta proporcjonalna do zmiany predkosci wyttaczarki.
Podnoszenie ggsienicy gornej realizowane pneumatycznie mechanizmem samonastawnym,
dopasowujgcym sie do wysokosci profili,

Segmenty gasienicy wyposazone w naktadki gumowe wymienne.

Naped gasienic niezaleznymi przektadniami redukcyjnymi

Silnik napedowy min. 3kW/AC, z wymuszonym chtodzeniem, sterowany falownikiem,
Wbudowana szafa elektryczna z PLC,

Wyswietlacz predkosci.

5. ZESPOL TNACY o nastepujacych parametrach:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)

h)

Ciecie za pomocag pity tarczowej

Sterowanie PLC zsynchronizowane z wytfaczarkg i pozostatymi modutami linii
Wdzek pity poruszany pneumatycznie, na prowadnicach tocznych

Urzadzenie dociskowe blokujgce profil na wejsciu i na wyjsciu

Silnik min. 1,5kW/AC,

Ruch pity realizowany pneumatycznie

Tarcza pity min fi 350mm do ciecia zamontowana bezposrednio na wale silnika. Nie
dopuszcza sie przektadni pasowych.

System odsysania opitkdéw z wyciagiem,

6. STOL ZRZUTOWY o nastepujacych parametrach:
a) Min. dtugos¢ profili 3m
b) min. szerokos¢ czesci uchylnej: 200mm, wykonanie ze stali nierdzewnej lub aluminium.
c) Mechanizm uchylny napedzany pneumatycznie
a) Zbiornik na profile w ramie urzadzenia.

7. NARZEDZIA DO WYTLACZANIA PROFILI o nastepujgcych parametrach:



Narzedzia do nadawania ostatecznego ksztattu profili wykonywanych w technologii koekstruzji,
idealnie dopasowane do potrzeb Wnioskodawcy. Narzedzia bedg dopasowane do wyzej opisane;j linii
do wyttaczania.
Parametry techniczne:
a) gtowica do koekstruzji wykonana ze stali nierdzewnej, kompletna z grzatkami. Oddzielne
gtowice do kazdego rodzaju profilu
b) kalibratory kazdego z narzedzi, niezalezna strefa chtodzenia i prézniows.
c) watek moletujgcy do nadawania struktury przestrzennej na powierzchni ttoczonych profili
pracujgcy w linii
d) narzedzia majg pochodzi¢ od producenta wyttaczarki
Rysunki przedstawiajgce narzedzia wraz z zaznaczonymi wartosciami tolerancji wymiarowej

przedstawionezostaty-w-zatgeznikunr-3 przedstawione zostang na wniosek wykonawcy.

8. TESTY AKCEPTACYJNE

W ofercie powinny by¢ wliczone testy akceptacyjne w zaktadzie producenta przed dostawa linii. W
czasie testow beda podlegac ocenie funkcjonalnos¢ linii oraz zgodnos¢ wszystkich wyttoczonych
profili z zatozeniami.

9. URUCHOMIENIE, SZKOLENIE | KNOW-HOW.
Oferta powinna uwzglednia¢ uruchomienie linii w zakfadzie kupujgcego przez technika dostawcy w
czasie min. 6 dni roboczych z czego szkolenie i know-how min. 4 dni (1 dzien na kazde narzedzie).

lll. Warunki udziatu w postepowaniu

1. Z udziatu w postepowaniu wykluczone zostang podmioty powigzane osobowo i kapitatowo z
zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub
osobami wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéow lub akgji,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

2. Istnienie lub brak powigzan o ktérych mowa powyzej ocenione zostanie na podstawie
os$wiadczenia ztozonego przez wykonawce na formularzu oferty
3. O udzielenie zamdwienia moga ubiegaé sie wykonawcy, spetniajgcy warunki udziatu w

postepowaniu dotyczgce zdolnosci technicznej lub zawodowej. W tym zakresie Zamawiajgcy stawia
warunek posiadania nastepujgcego doswiadczenia:
- brak wymagan w tym zakresie




IV. Opis sposobu porozumiewania sie z wykonawcami

1. Kontakt z wykonawcami jedynie drogg korespondencji pisemnej na adres spétki lub mailowo na

adres ogloszenia@bistar.com.pl
V. Opis sposobu skiadania ofert

1. Oferta powinna by¢ ztozona na formularzu, ktérego wzdr stanowi zatgcznik nr 1 do niniejszego
zapytania.

2. Wraz z ofertg wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ szczegdtowg specyfikacje oferowanych
urzadzen tak, aby Zamawiajgcy mogt bez watpliwosci ocenié, czy oferowana linia spetnia wymagania
okreslone w zapytaniu.

3. Oferty nalezy dostarczy¢ (osobiscie, pocztg lub kurierem na adres spodtki lub-poczig-elekironiczhg
na adres Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,BISTAR” s.k., ul. Nowosielska 2 A, 15-617 Biatystok,
Polska do dnia 07 listopada 2016 r. do godziny 10:00.

4. W przypadku przestania oferty pocztg, kurierem lub dostarczenia jej osobiscie oferte nalezy

dostarczy¢ w zamknietej kopercie oznaczonej napisem ,OFERTA NA DOSTAWE LINII DO
WYTLACZANIA PROFILI OPTYCZNYCH Z PC i TPE. Nie otwiera¢ przed 07 listopada 2016 r. godz. 10:00

(wpisaé termin otwarcia ofert)
5. Adres spotki na ktory nalezy przesyta¢ oferte pocztg lub kurierem:

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,,BISTAR” s.k., ul. Nowosielska 2 A, 15-617 Biatystok, Polska
6. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych

7. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych
VI Termin skladania i otwarcia ofert.
1. Oferty nalezy ztozy¢ do godziny 10:00 w dniu 6723 listopada 2016 r.
2. Publiczne otwarcie ofert nastgpi tego samego dnia o godzinie 10:15 w siedzibie Zamawiajgcego
VII. Kryteria oceny ofert
1, Zamawiajgcy dokona oceny:

a) spetniania warunkéw udziatu przez wykonawcow oraz

b)  zgodno$ci ofert z warunkami okreslonymi w niniejszym zapytaniu
2. Zamawiajacy, w trakcie badania i oceny ofert, moze zwrdci¢ sie do wykonawcow o wyjasnienie ich
tresci.
3. Sposrod ofert, ktére nie podlegng odrzuceniu Zmawiajgcy wybierze oferte najkorzystniejsza
stosujgc nastepujgce kryteria oceny:

a) Kryterium nr 1: Cena. Waga kryterium: 60%

przy czym ilo$¢ punktdéw zostanie wyliczona wg wzoru:

Omin
Pc = - x 0,6
O

gdzie:

Pc —ilosc punktéw za kryterium ,,Cena’
Omin — cena oferty z najnizszg ceng

O- cena oferty ocenianej

0,6 — waga kryterium

J

b) Kryterium nr 2: efektywnos¢ energetyczna. Waga kryterium: 40 %



przy czym ilo$¢ punktdéw zostanie wyliczona wg wzoru:
0]
Pe = --—--mmmmeee- x0,4
Omax

gdzie:
Pc —ilosc punktéw za kryterium ,efektywnos¢ energetyczna”
O —ilo$¢ przyznanych punktéw za zuzycie energii elektrycznej (za Srednie zuzycie energii
elektrycznej w czasie pracy z petng wydajnoscig réwne 30 kW i wiecej - 10 pkt, za kazdy 1 kW
ponizej 30 - 10 pkt dodatkowo)
O max- maksymalna ilos¢ przyznanych punktéw za zuzycie energii elektrycznej
0,4 — waga kryterium
4. Za oferte najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra otrzyma najwiekszg ilos¢ punktéw
wyliczonych zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 3.
5. Zamawiajgcy dopuszcza ztozenie ofert zawierajgcych cene wyrazong w PLN lub EUR. W przypadku
otrzymania ofert wyrazonych w réznych jednostkach monetarnych zamawiajacy —w celu porédwnania
ofert- dokona przeliczenia ceny wyrazonej w EUR na ceny wyrazone w PLN po kursie NBP z dnia
otwarcia ofert.
VIil. Okreslenie warunkéw zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postepowania o

udzielenie zaméwienia publicznego.

Zamawiajacy nie przewiduje zmian umowy.

Biatystok, 2016-09-29
Podpis



Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr UE-3710-1/16

FORMULARZ OFERTOWY
Dane Wykonawcy:
NAZWA oot e e s s
SIEAZIDA oo s
Numer telefonu ..., NUMEr faksu ..o,
Adres e-mail......ccccvveniiininciiinnin,
PRZEDMIOT OFERTY
Oferta wsprawie na dostawe wraz z montazem i uruchomieniem linii do

wyttaczania profili z PC + TPE zgodnie z warunkami postepowania przetargowego nr UE-3710-1/16

Kwota netto Zuzycie energii
Dostawa kompletnej linii do wyttaczania profili z PC + [z elektrycznej
TPE na warunkach okreslonych w zapytaniu [KW]

ofertowym nr UE-3710-1/16

Oferujemy wykonanie przedmiotowe] ustugi za cene Netto: .....cccccviieiiiiiiiiir i z
PLN/EUR S OWIIE: e et es e e et ee et es s se e s e e eeeeees s seseeee e eeeens , W tym warto$¢ Know-

How zgodnie z pkt 1.9 zapytania ofertowego Nr UE-3710-1/16 ...iciiiiiiiiiiii it enisnienenesnenesnas

PLN/EUR * netto.

=

Oswiadczamy, iz oferta zawiera wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem dostawy.

2. Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie z wszystkimi warunkami zamodwienia iakceptujemy je bez
jakichkolwiek zastrzezen.

3. Os$wiadczamy, zeoferta zawiera/nie zawiera’ informacji stanowigcych tajemnice
przedsiebiorstwa w rozumieniu przepisdw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

4. Oswiadczamy, iz podmiot przez nas reprezentowany jest powigzany/nie jest powigzany

osobowo i/lub kapitatowo z zamawiajgcym (zgodnie z definicjg powigzania okreslong w pkt. 1.1

zapytania ofertowego UE-3710-1/16).

)

*)

/miejsce i data/ / podpis os6b uprawnionych do reprezentowania wykonawcy /

2 Niepotrzebne skresli¢



—adres-telefon

(data)

dostaw |  dostaw

kgth | TAK/NIE

ranrazantuiac - firme
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LP | Opisdostawy




